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: :  CARBO spray + Mekp  

 

 
Beschreibung: 

Ist ein 2‑Komponenten, vorbeschleunigter, hochglänzender, paraffinfreier, spritzbarer Polyester‑Spachtel 

zum Reparieren von Carbonteilen. UV‑beständig und kratzfest. Erhältlich in 600‑g‑Gebinden. 

 

Anwendung: 

Klebfrei spritzbarer Spachtel, der vollständig transparent aushärtet. Haftet auf Carbon‑Bauteilen oder 

Formteilen. Hohe Füllkraft, sehr glatte Oberfläche, porenfreie Auffüllung, schnell schleifbar. 

Carbo Putty ist Teil des Carbo‑Spray‑Repair‑Systems. 

 

Lieferdaten: 

Farbe     farblos/rosa 

Viskosität    600-800 mPa’s 

Dichte     Ca. 1,1 gr/cm³ 

Haltbarkeit    6 Monate in geschlossener Verpackung 

Konsistenz    flüssig/thixotrop 

 

 

Technische Daten: 

Verbrauch    abhängig vom Untergrund 

Shore     NVT 

 

Verarbeitung: 

Die Viskosität ist standardmäßig für die Spritzverarbeitung eingestellt. Der Spachtel muss vor Gebrauch 

umgerührt werden; Luftblasen unter dem Harz sind zu vermeiden. Die Temperatur des Spachtels, des 

Arbeitsraums sowie der Formen muss 18–25 °C betragen. Die Luftfeuchtigkeit darf maximal um 85 % 

schwanken. Es müssen 2–2,5 % MEKP‑Härter zugegeben werden. Der Verarbeiter muss sicherstellen, dass 

gründlich gemischt wird. Topfzeit: 20 Minuten bei 20 °C. Verarbeitung mit einer Spritzdüse von 2,5 mm 

und einem Arbeitsdruck von 2–3 bar. Verdünnen ist möglich mit 2,5 % Carbo Spray Thinner. Nach der 

Trocknungszeit kann trocken vorgeschliffen werden mit P240–P360 und nach dem Schleifen mit P400 

und P600. 

 

Sicherheit: 

Sorgen Sie stets für geeignete Schutzkleidung und Handschuhe. Vermeiden Sie längeren Hautkontakt. 

Reinigungsmittel für Werkzeuge: Reiniger M. Dieses Produkt enthält Styrol und muss daher gemäß den 

Sicherheitsvorschriften behandelt werden. 


